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LV - latvieSu valoda
LietoSanas instrukcija

Godatais klient,

pateicamies par Jasu pirkumu un laipni l0dzam Jas IGM masSinu Laguna Tools 1pasnieku saimé. Més saprotam,
ka pasreizgja tirgd atrodas milzigs skaits kokapstrades zimolu, un més augstu novértéjam to, ka esat izvélgjies

iegadaties no IGM tieSi Laguna Tools zZimola masinu.

Katra Laguna Tools masina ir rlpigi izstradata, nemot véra klienta vajadzibas. Pateicoties praktiskajai pieredzei,
Laguna Tools nepartraukti strada pie inovativu un profesionalu masinu izstrades. Masinas, kas iedvesmo méakslas

darbu veidoSanai, un ar kuram ir prieks stradat.
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1. Atbilstibas deklaracija

Pazinojam, ka Sis produkts atbilst direktivai un normai, kas noraditas Sis rokasgramatas 2. pusé.

1.1 Garantija

Uznémums “IGM nastroje a stroje s.r.0.” vienmér censas piegadat kvalitativus un jaudigus produktus. Uz garantijas izmanto$anu
attiecas uznémuma “IGM nastroje a stroje s.r.0.” spéka esoSie darjjumu un garantijas nosacijumi.

2. Par rokasgramatu

Sis rokasgramatas mérkis ir rlpigi izklastit Jisu jaunas zagmasinu iestati$anu, apkopi un noregulé$anu. Papildus visparigajiem
droSibas noradijumiem 8T rokasgramata NEATTIECAS uz kokapstrades un metalapstrades tehniku, bet uz attiecigajiem droSibas
pasakumiem, kas nepiecieSami droSai vadibai.

Pastav vairakas organizacijas, kas izdevu$as publikacijas saistiba ar dro$u apkalpo$anu, tehniku un atbilstigu §Ts zagmasinas

izmantoSanu.

3. Zagmasinas specifikacija
3.1 Zagmasinas sastavdalas

Profesionals galda ieliktnis (uzstadits uz zagmasinas)
250 mm disks (uzstadits uz zagmasinas)
Distances Kilis (uzstadits uz zagmasinas)

Lenka lineals (zagmasinas pusé)

Piederumu turétaji (uzstaditi uz zagmasinas) Gareniskais lineals

Zagdripas parsegs
Uzgrieznu atsléga
Montazas atslégas

3.2 Tehniskie dati
Elektropadeve

Motora tips

Pievadita energija
Apgriezieni

Strava maksimalas slodzes apstaklos
StartéSanas kondensators
Kondensators

Slédza veids

Energijas parnese
Elektropadeves kabelis
Kontaktdaksa (spraudnis)
leteiktais jaudas slédzis

230V / 50Hz / 1 faze

Asinhrons AC motors ar TEFC kondensatoru
2200 W

2850 /min-’

14,5A

400 pF

50 uF

Magnétisks ar aizsardzibu pret parslodzi
Kilsiksna 142J FJ

2 m/HO7RNF

CEE 7/7

16 A, (16/1/C)
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Visparigi

Zagmasinas péda (GxPI)

Izméri (PIXGxA)
Transportésanas izméri (PIxGxA)
Svars (bez piederumiem)
TransportéSanas svars:
Nosuks$ana: Platgala diametrs
Nosiksana m3/h, min.

TrokSna emisija

Zaga specifikacija
Zagripas diametrs
Zagripas stiprinajums
Apgriezieni

Zagripas rotacija

Garengriezums, ar linealu

Maks. griezuma augstums 90° lenki
Maks. griezuma augstums 45° lenki
Zagripas nosvere

Zagmasinas izméri, ar paplasinajumu (GxPIxBiez.)

Sanu galdu izméri (GxPI)
Celins lenka linedlam
Gareniska lineala tips

Lineala izméri (GxPIxBiez.)
Galda ieliktna tips

leliktna izméri (GxPIxBiez.)
Darba augstums (zeme — galds)

503 x 520 mm

1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
1130 mm x 1100 mm x 1190 mm
157 Kg

202 Kg

101,6 mm

934 m¥h

N/A

250 mm
30 mm
3800 /min-"

Pulkstenraditaju kustibas virziena (stiprinajumu virziena)
914,4 mm labaja pusé (1320,8 mm ar piederumiem)

79 mm
56 mm
45° pa labi, 3° tapna iestatiSana

792 x 305 mm

19 un 23 mm, T-celins
lestatams lineals ar ekscentru
670 x 80 x 17 mm
Profesionals galda ieliktnis
372 x 104,5x 13 mm

887 mm

1117,5 mm x 1663 mm

www.igmtools.com

IGM



3.3 Galvenie elementi

* Robusts motora ¢uguna piekarbalsts.

« Cuguna vadibas rokriteni.

« Divi T-celini zagripas abas pusés.

« Laidena un viegla nosveres un griezuma augstuma vadiba.
« Svira atrai zagripas nomainisanai.

* Pozicionéjams centralais slédzis.

» Distances Kila atra nostiprinaSana.

* Integréti blok&jami riteni.

» Papildu aizmuguréjais galds ieklauts cena.

4. Vispariga darba drosiba

Bridinajums: lzlasiet visus droSibas noradijumus. Dro$ibas noradijumu neievéro$anas rezultdtd zagmasinu var sabojat un
apkalpojoSais personals un apkartéjie var gat ievainojumus. Saglabajiet visus bridindjumus un noradijumus turpmakai
izmantoSanai.

4.1 Zagmasinas pielietojums
+ Galda zagmasina un lineali ir paredzéti izmanto$anai $adiem mérkiem:
- Laminétiem un nelaminétiem materialiem (piem.: skaidu plaksnes, MDF, galdnieku platnes...)
- Masivkoks
- GipSkartons, saplaksnis ar piemérotu iespiléSanas ierici
- Izméru zina stabilas plastmasas (termoreaktivs materials, termoplasti). Zagé&jot Sos materialus, parasti nerodas
nekadi draudi, t.i., puteklu, skaidu un termiski noardamu produktu veida.
Instrumenti:
* |zvélétajai zadripai jaatbilst gan paredzétajam pielietojumam, gan konkrétajam materialam.
» Zagmasinai ir piemérotas tikai 250 mm diametra zagripas ar mikro-graudaina cietmetala zobiem, iespilé$anas atvere 30 mm.

+ Zagmasina aizliegts izmantot zagripas no atrgriezéjtérauda vai hroma — vanadija ripas.

* Zagripam un to nostiprina$anas ietaisém jaatbilst EN 847-1:2013.
Zaga novietojums:

» Zagmasina nav piemérota izmanto$anai arpus telpam vai iekstelpas, kuras ir mitrums vai pastav spradzienbistamiba.
« Zagmasina jaizmanto ar piemérotu nostk$anas sistému.

» Piemérota apkartnes temperatdra: + 10 °C Iidz + 35 °C.

* Piemérots augstums virs jaras limena: [idz 1000 m virs jdras limena.

 Mitrums: neparsniedziet 50 % 35 °C temperatara.
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» Paredzétajam pielietojumam japieskaita ari midsu specificéto ekspluatacijas, apkopes un remonta nosacijumu, ka ar
rokasgramata ietvertas drosibas informacijas ievérosana.

+ Galda zagmasinu atlauts izmantot, samontét un apkopt tika personam, kas ar masinu iepazinu$as un apzinas bistamibu.
+ Jaievero attiecigie priekSraksti, lai izvairttos no traumam, ka arf citi visparatziti tehniskas drosibas noteikumi.

* Remontu atlauts veikt tikai tam pilnvarotai personai. Atlauts izmantot tikai originalas rezerves dalas. Més nesniedzam nekadas
garantijas par zaudé&jumiem, ko radijusi neoriginalo rezerves dalu izmanto$ana.

Bridinajums: Zagmasinu aizliegts izmantot vidé, kur pastav spradziena draudi!

4.2 Darba virsma

* Novérsiet bérnu un personu, kas neprot ar zagmasinu stradat, piekluvi zagmasinai. Nepielaujiet, lai tuvuma eso$as personas
pieskartos zagmasinai vai elektropadeves kabelim. Darbavieta bitu jaatrodas tikai zagmasinas apkalpojo$ajam personalam.

« Darba virsmai jabdt tirai un labi apgaismotai. Nekartiba uz darba virsmas var ierobezot zagmasinas izmanto$anu un izraistt
ievainojumu.

« Parliecinieties, ka darba virsma ir aizsargata un nav pieejama ne neapmacitdm personam, ne bérniem. Ja iesp&jams, zagmasinu
un darba telpu aizslédziet, bet visas ierices atvienojiet.

* Ne zagmasinu, ne tas dalas neuzglabajiet un nenovietojiet slapja, mitra vai bistama telpa. Nekad neizmantojiet zagmasinu mitra
vai slapja vidé; pastav nopietni elektrotraumas gi$anas draudi. Zagmasinas novieto$ana $ada vidé var izraistt tas sabojasanu
vai apkalpojo$a personala traumu. Neizmantojiet zagmasinu uzliesmojosu Skidrumu vai gazu tuvuma.

* Neizmantojiet zagmasinu uzliesmojosu Skidrumu vai gazu tuvuma. Zagmasina rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus
vai izgarojumus.

4.3 Personiga drosiba

 Esat uzmanigs, pievérsiet uzmanibu tam, ko darat, un, stradajot ar elektrisku instrumentu, lietojiet veselo sapratu. Neizmantojiet
ne elektriskos instrumentus, ne zagmasinu, ja esat noguris, narkotiku, alkohola vai zalu ietekmé&. Bridis neuzmanibas var beigties

ar smagiem ievainojumiem.

* Izmantojiet aizsargapgérbu. Lietojiet aizsargbrilles. Tadi aizsarglidzekli ka puteklu maska, neslido$i aizsargapavi, kivere vai
dzirdes aizsardzibas Iidzekli mazina ievainojumu giSanas iespé&jamibu, ja aizsarglidzekli tiek izmantoti piemérotos apstaklos.

* |zvairieties no zagmasinas neplanotas iedarbinasanas. Pirms pieslégSanas elektropadevei parliecinieties, ka slédzis neatrodas
pozicija “on” (ieslégts).

+ Pirms ieslégSanas nonemiet no zagmasinas virsmas visas atslégas un instrumentus. Jebkuru instrumentu vai piederumu
atstaSana uz zagmasinas, to ieslédzot, var izraistt ievainojumus.

* Nenoliecieties virs zagmasinas. Stradajot vienmér saglabajiet lldzsvaru un nenoliecieties ar kermeni virs zagmasinas. Sadi Jums
negaiditas situacijas bus lielaka kontrole par zagmasinu.

* Valkajiet atbilstoSu apgérbu. Nevalkajiet ne brivu apgérbu, ne rotaslietas. Sargajiet savus matus un apgérbu no zagmasinas
kustigajam dalam. Kustigas dalas var aizkert brivo apgérbu, rotaslietas vai garus matus.

» Ja Jums ir iespéja pieslégt zagmasinu noslk$anas un tamlidzigam iericém, parliecinieties, ka tas $im iericém ir atbilstosi
pieslégtas. NoslkSanas izmantoSana mazina draudus, kas saistiti ar putekliem darbnica.

» Ar tad, ja esat radis stradat ar zagmasinu, esat piesardzigs. Neuzmaniga izmanto$ana acumirkll var izraisit nopietnu
ievainojumu.

* Vissvarigakais ir parzinat savu zagmasinu. Izlasiet lietoSanas instrukciju un mark&jumu, kas atrodas uz zagmasinas, un izprotiet
tos. lepazistieties ar zagmasinas izmantos$anu, ierobezojumiem un draudiem, kas var izrietét no zagmasinas izmanto$anas.
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* Izmantojiet aizsargbrilles. Dazu zagmasinu izmanto$anai nepiecieSama sejas papildu aizsardziba, ne tikai aizsargbrilles vien.
Apgastiet aizsargapgérbu pareizu lietoSanu.

* Izmantojiet dzirdes aizsardzibas Iidzeklus. Dazu zagmasinu darbiba rada paaugstinatu trok$na Iimeni. Lai izvairitos no
kaitéjuma, vienmér izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

+ Piesargajieties no elektrotraumas gusanas.
Novérsiet jebkadu kermena dalu saskari ar zagmasinas iezemétajam virsmam un dalam, kas var radrt elektrisku bistamibu.

* |zvairieties no zagmasinas nejausas iedarbinasanas.
Pirms pieslégSanas elektropadevei parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts”.

» Nenonemiet dro$ibas elementus. Tadas zagmasinas dalas ka distances Kilis, zagripas parsegs, rievotie piespiedgji, padevéjus
u.tml. atrodas zagmasina, lai mazinatu ievainojuma gt$anas draudus. Atstajiet §Ts detalas sava vieta, ja Jusu riciba nav vél
dro$aku piederumu.

+ Vienmér uzmanieties un veltiet zagmasinai 100 % savas uzmanibas. ST noteikuma neievéro$ana var izraisit nopietnu
zagmasinas apkalpojo$a personala vai tuvuma eso$as personas savainos$anu.

+ Nepalaujieties uz dro$ibas elementiem. Sis zagmasinas apkalpojosais persondls ir 100% pats atbildigs par savu dro$ibu.
Aizsardzibas un droSibas elementi, kas piegadati kopa ar So zagmasinu, nav pietiekami, lai nodrosinatu drosibu.

+ Regulari kontrolgjiet zagmasinas sastavdalu stavokli un to iesp&jamos defektus. Pirms katras izmanto$anas parbaudiet, ka ne
zagmasina, ne tas sastavdalas nav bojatas, un ka nepastav ne zagmasinas, ne tas sastavdalu sabojasanas draudi. Ja atklajat
zagmasinas vai tas sastavdalas defektu, nekavéjoties partrauciet darbu, iznemiet zagmasinu no ekspluatacijas lidz laikam, kad
sastavdala tiks nomainita.

Bridinajums: Jebkur$ remonts javeic apmacitam personalam.

Bridinajums: Remontam izmantojiet tikai uznémuma “IGM” originalas Laguna Tools detalas. Neatbilsto$as detalas var izraistt
zagmasinas sabojasanu vai traumu.

Bridinajums: Izmantojiet tikai ieteiktos piederumus. Neatbilstosi piederumi var izraisit zagmasinas sabojasanu vai traumu.

4.4 Zagmasinas pielietojums

» Neizmantojiet instrumentus ar spéku. Izmantojiet pareizus instrumentus un zagmasinu paredzétajam darbam.
Piemérota masina vai instrumenti darbu daris labak un dro$ak.

* Neizmantojiet zagmasinu, ja nedarbojas slédzis.

Jebkuri elektroinstrumenti, ko ar slédzi nav iesp&jams parvaldtt, ir bistami, un jaremonté.

» Pirms jebkadu modifikaciju veikSanas, piederumu nomainas vai novietoSanas uzglabaSanai, atvienojiet kontaktdakSu no
elektropadeves avota un / vai iznemiet akumulatoru, ja to var atvienot. Sadi profilaktiski dro§ibas pasakumi mazina nejausas

ieslégSanas risku.

* Novietojiet zagmasinu bérniem nepieejama vietd un nelaujiet stradat ar zagmasinu tdadam personam, kas zagmasinu nav
apguvusas vai nav iepazinusas ar Siem noradijumiem. Nekvalificétu lietotaju rokas zagmasina ir bistama.

+ Uzturiet zagmasinu un piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas ir pareizi izlidzinatas vai nofiksétas, vai tas nav bojatas. Ja
zagmasina sabojajas, ta pirms turpmakas izmanto$anas jasaremonteé.

Daudzas traumas ir izraisijusi nepareiza zagmasinas apkope.

* Griezéjinstrumentiem jabat asiem un tiriem. Pienacigi uzturétiem instrumentiem ar preciziem asmeniem ir mazaka iestrégSanas
iespéjamiba, un tos ir viegli vadit.

* Izmantojiet zagmasinu un tas piederumus saskana ar Siem noradijumiem, nemiet véra gan darba nosacijumus, gan veicamo
darbu. Zagmasinas izmantosana citiem darbiem ka tiem, kam ta ir paredzéta, var vest pie traumas vai zagmasinas sabojasanas.

* Rokturiem uz zagmasinas jabit tiriem, sausiem, bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satver§anas virsmas nelauj drosi
rikoties un drosi stradat ar zagmasinu negaiditas situacijas.

* levérojiet ieteikto zagmasinas atrumu. Zagmasina darbosies labak un drosak, ja ta tiks ekspluatéta ar pareizu atrumu.
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* Izmantojiet darbam pareizus instrumentus. lepazistieties ar §is zagmasinas un ierobezojumiem. Vienkarsi sakot, neméginiet
“izvilkt kantainu sagatavi cauri apalai atverei”.

» Sagatavi kartigi nofikséjiet. Apkalpojosajam personalam visu kokapstrades un metalapstrades darbu veikSana sagatave pareizi
janostiprina ar piemérotu spailu un skrivspilu palidzibu. Vienmér izmantojiet spailes vai skravspiles, ja tas ir pieejamas. To
izmantoSana ir droSaka neka sagataves pieturéSana ar roku.

« Sai zagmasinai pastav tikai viens pareizs virzi$anas virziens. Nespiediet sagatavi nepareiza parvieto$anas virziena.

» Nekad neatstajiet zagmasinu darbojamies bez uzraudzibas.

Neatstajiet zagmasinu, kas darbojas, vienu pasu, lidz ta nebis pilniba apstajusies. Ja ierice ir palikusi bez uzraudzibas, atvienojiet
to no elektropadeves.

* Regulari veiciet tehnisko apkopi. Lai nodroSinatu tiru un droSu darbu, izmantojiet tikai asus un tirus instrumentus.

* levérojiet piederumu ieelloSanas un iezieSanas noradijumus. Regulari kontrol&jiet zagmasinas kabelus, un, ja tie ir bojati, tie ir
jasalabo. Regulari kontrolgjiet zagmasinas pagarinatajus, un, ja tie ir bojati, nomainiet tos. Darba laikd rokam jabat tiram, bez
ellas vai taukuma.

+ Apgaismojums. NodroSiniet piemérotu darbnicas un zagmasinas apgaismojumu.

+ Noslk$ana. IzmantoS$anas laika zagmasinai jabat pieslégtai nostksanas sistémai, lai aizvaditu skaidas un puteklus.

4.5 Bridinajums par drosibas elementiem

* Nenonemiet droSibas elementus. Parsegiem jabat darbotiesspéjigd stavokli, un tiem jabat atbilstigi uzmontétiem.
Aizsargparsegs, kas ir atbrivojies, bojats vai nedarbojas pareizi, ir jaremonté vai janomaina.

+ Katrai grieSanai vienmér izmantojiet zagripas parsegu un distances Kili. DroSibas elementi mazina traumas gu$anas vai
zagmasinas sabojasanas iespéju, iezagéjot zagmasina

+ Pirms ieslégSanas parliecinieties, ka ne distances Kilis, ne zagripas parsegs nepieskaras pasai zagripai.
So dalu saskar$anas zagmasinas darbibas laika var bit bistama.

+ Distances Kili iestatiet atbilstoSi Saja rokasgramata ietvertajiem noradijumiem. Nepareizas atstarpes, novietojums un
izlldzinaSanas distances Kili var padarit neefektivu.

+ Lai tas pareizi darbotos, distances kilim zagésanas laika japieskaras sagatavei. Distances Kilis negaranté aizsardzibu pret
prettriecienu, ja ar zagmasinu tiek zagéti parak mazi gabali, kas I1dz tam nesniedzas. Sada gadijuma distances kilis nekada veida
nevar novérst prettriecienu.

+ Ar distances Kili izmantojiet attiecigu zagripu. Lai distances Kilis darbotos pareizi, zagripas diametram jaatbilst piemérotam
distances Kilim; zaga platnes korpusam jabat planakam par distances Kkila biezumu, un zagripas griezuma platumam jabat
platakam par distances kila biezumu.

4.6 Bridinajums par zaga elementiem

+ Bistami: nekad netuviniet pirkstus zagripai. Neuzmanibas mirklis vai paslidéSana var radit nopietnu ievainojumu.

» Sagataves ievietojiet grieSanai tikai preté&ji zagripas grieSanas virzienam. GrieZot sagataves taja pasa virziena, kura virs galda
griezas zagripa, sagatavi un arT Jasu roku var ieraut griezuma.

» Nekad neizmantojiet lenka linealu, lai biditu sagatavi, veicot garengriezumu. Veicot Skérsgriezumu ar lenka linealu, neizmantojiet
garenisko linealu ka atduri. Sagataves bidiSana vienlaikus gan ar garenisko, gan ar lenka linealu, paaugstina iekerSanas vai
prettrieciena iesp&jamibu.

* Veicot garengriezumu, bidiet sagatavi aiz tas dalas, kas atrodas starp linealu un zagripu. Ja attalums starp zagripu un linealu ir
lielaks par 150 mm, izmantojiet padevéju. Ja tas ir mazaks par 50 mm, izmantojiet padoSanas plaksniti.
“Pagarinatas rokas" un tamlidzigi piederumi notur Jisu rokas dro$a attaluma no zagripas.
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+ Izmantojiet tikai tos pado$anas piederumus, ko piegadajis raZotajs, vai kas izgatavoti saskana ar raZotaja instrukcijam. Sie
padevéji nodrosina pietiekamu attalumu starp roku un zagripu.

» Nekad neizmantojiet bojatu vai saisinatu padevéju. Bojats padevéjs noslidésanas gadijuma var nodarit kait€jumu gan Jums,
gan Jasu zagmasinai.

* Noteikti neveiciet nekadas darbibas “plikam rokam®. Vienmér sagataves grieSanai un vadiSanai izmantojiet linealu. Ar “plikam
rokam” ir domata tikai roku izmantoSana, lai turétu un vaditu sagatavi lineadlu vieta. Manuala grieSana ved pie slikta griezuma,
prettrieciena un iekerSanas.

» Nekad nenoliecieties un nesniedzieties pari rotgjosai zagripai. Noliek§8anas pari zagim, pieméram, lai panemtu sagatavi, var
beigties ar ievainojumu.

» Garakas sagataves, kas sniedzas pari zagmasinas malai, pieturiet un turiet tas paraléli. Parak garam vai platam sagatavém ir
tendence noliekties vai sagriezties, un Jus $adi varat zaudét kontroli par sagatavi, kas var izraisit ievainojumu vai prettrieciena
draudus.

« Parvietojiet sagatavi pretim griezumam ar vienmérigu atrumu. Negroziet sagatavi un grieSanas laika to nelieciet. Ja zagmasina
vai sagatave aizkeras, nekavéjoties atvienojiet zagmasinu no elektropadeves un atrisiniet nobloké$anos.

Zaga aizkerS8anas sagatavé draud ar prettriecienu vai ar motora parslogo$anu.

» Nenemiet nogriezta materiala gabalus laika, kamér zagis vél darbojas. Materials var iekerties starp linedlu un zagripu vai zagripas
parsegad, un $adas sagataves nonems$ana var izraisit ievainojumu. Pirms materidla iznemSanas izslédziet zagmasinu un
pagaidiet, Iidz zagripa bis apstajusies.

+ Saisinot materialu, kura biezums neparsniedz 2 mm, izmantojiet atbilstoSu linealu. Parak plana sagatave var iekerties zem
lineala un ar to izraisrt prettriecienu.

4.7 Prettrieciena iemesli un ar tiem saistita bistamiba

* Nekad nestaviet tiesi prieksa zagripai. Vienmér nostajieties taja zagripas pusé, kur atrodas lineals. Prettrieciens var ar lielu
atrumu aizmest sagatavi pret zagmasinas apkalpojoso personu, kas stav tiesi pretim zagripai.

» Nekad nenoliecieties pari zagmasinai, lai pieturétu sagatavi. Varat nejausi pieskarties zagripai jeb prettrieciens varétu ieraut
pirkstus zagripa.

» Nekad neturiet un nespiediet to sagataves gabalu, kuru nogriezat. Atgriezuma turé$ana vai spieSana var izraisit prettriecienu.

« Garenisko linealu izlidziniet paraléli zagripai. Slikti izlidzinats lineals var nepareizi pieturét sagatavi un $adi izraisTt prettriecienu.
« Esat Tpasi piesardzigs, griezot samontétas sagataves ar neredzamiem savienojumiem. Zagripa var iekerties dala, kas notur
sagatavi vienkopus un ar to izraisit prettriecienu.

Piezime: iepriekSminétais drosibas bridinajums attiecas tikai uz zagmasinam, kuru konstrukcija un lietoSanas pamaciba pielauj

S$adus griezumus.

» Lielformata sagataves pieturiet ar piederumu, kas paredzéts sagataves iekerSanas un prettrieciena novérsanai. Lielas sagataves
médz sagriezties paSas sava svara dé|. Ar balstiem sagatave japietur visa tas garuma.

+ Esat TpaSi piesardzigs, griezot savérpusas, zarainas vai nestandarta sagataves, kurdm nav taisna malas, lai tas vaditu gar
linealiem. Savérpusies, nestandarta vai zaraina sagatave ir nestabila un rada novirzes zagripas griezuma, izraisa ieker$anos un
prettriecienus.

* Nekad uz zagmasinas negrieziet vairak par vienu sagatavi. Zagis var aizkerties aiz vienas no sagatavém un izraistt prettriecienu.

* Restartgjot zagmasinu ar zagripu sagatavé, centréjiet zagripu griezuma ta, lai zaga zobi nesaskartos ar materialu. Zagripa
iekertos sagatavé, paceltu to un izraisitu prettriecienu.

+ Uzturiet instrumentus tiru, asus un precizus. Nekad neizmantojiet vilnotas zagripas vai zagripas ar ielizuSiem vai nolauztiem
zobiem. Asi un precizi materiali mazina iekerSanos, prettriecienu un neprecizitates.

4.8 Drosibas bridindjums darbam ar zagmasinu
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+ Vienmér izslédziet galda zagmasinu un atvienojiet elektropadeves kabeli, ja nomainat zagripu vai reguléjat distances Kili vai
zadripas parsegu, ka art tas, ja zagmasinu atstajat bez uzraudzibas. Profilaktiski pasakumi, lai izvairitos no negadijumiem.

* Nekad nelaujiet motoram darboties bez uzraudzibas. Izslédziet zagmasinu un neejiet projam, lldz zagmasina nav pilniba
apstajusies. Zagmasina bez apkalpojo$a personala nozimé nekontrolétus draudus.

* Novietojiet zagmasinu labi apgaismota vieta uz lidzenas gridas. Zagmasinai batu jabat novietotai vieta, kur ir pietiekami daudz
vietas ne tikai zagmasinai, bet arT dazada izméra sagatavém. Zagmasinas novieto$ana Saura, tumsa vieta uz nelidzenas, slidenas

gridas var k|Gt par iemeslu traumai vai zagmasinas sabojasanai.

* Ar nostk$anas palidzibu regulari tiriet un nostciet puteklus no zagmasinas virsmas un ap to.
Sakrajusas skaidas ir uzliesmojosas, un pasas var uzliesmot.

« Zagmasinai jabat nofiksétai. Nenofikséta zagmasina var negaiditi izkustéties vai apgazties.

+ Pirms zagmasinas ieslégSanas notiriet no galda zagskaidas, visus instrumentus u.tml. Nekartiba uz galda var novérst
apkalpojosa personala uzmanibu vai iekerties zagripa.

+ Vienmér izmantojiet pareiza izméra un formas zagripas stiprindjumus. Zagripas, kas neturas uz varpstas, péc ieslégsSanas klus
nekontroléjamas un bistamas gan apkalpojoSam personalam, gan pasai zagmasinai.

« Zagripas nostiprina$anai nekad neizmantojiet bojatus vai nepiemérotus piederumus (skraves, uzgrieznus, paplaksnes). Atseviski
piederumi zagripas nostiprinasanai ir izgatavoti specifiski $ai zagmasinai un tas drosai izmanto$anai.

+ Nekad nekapiet uz zagmasinas, neizmantojiet zagmasinu ka solinu. Zagmasina var apgazties, un Jas varat sadurties ar zagripu.
« Parliecinieties, ka zagripa ir uzstadita pareiza virziena. Zagmasina neuzstadiet slipripas vai suku diskus. Slikta diska
nostiprina$ana vai nepareizu piederumu izmanto$ana var izraisit ievainojumus.

4.9 Elektropieslegums

» Kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdas tipam. Nekad neparveidojiet kontaktdaksu. Neizmantojiet adapterus.
Neparveidotas un atbilstoSas kontaktdakSas mazina traumas giSanas draudus.

« Vispirms atvienojiet elektropadevi.
Pirms jebkadu modifikaciju veikS§anas, nomainas vai servisa atvienojiet zagmasinu no elektropadeves.

* Elektropadeve
Zagmasina ir paredzéta pieslégSanai 230V/50Hz/1 fazes elektropadevei.

+ Lai modificétu jebkuras elektrodetalas un pieslégumu, meklgjiet kvalificétu elektriki.
Ja Jis to neizdarisiet, varat sabojat zagmasinu vai gt elektrotraumu.

+ Kontaktdaksa.

Jasu pasatito zagmasinu var nepiegadat ar kontaktdakSu atSkirigu starptautisku standartu dél. Zagmasinas pieslégSanu atlauts
veikt tikai kvalificetam elektrikim.

Uzmanieties, lai nesabojatu kabeli. Aizsargajiet kabeli no sabojasanas pret asajam malam vai zagmasinas kustigajam dalam.
Bojati kabeli paaugstina elektrotraumas gusanas draudus.

 Pagarinataji.
Pirms pagarinataju izmantoSanas apspriedieties ar kvalificétu elektriki. Jebkadi pagarinataja bojajumi nekavéjoties jasalabo.

« Stradajot ar zagmas$inu arpus darbnicas, izmantojiet pagarinataju ar atbilsto$u IP aizsardzibu. Sadi izvairisieties no
elektrotraumas gisanas.

+ Ja zagmasinas izmanto$ana mitra vide ir neizbégama, izmantojiet elektropadevi ar noplides aizsargslédzi.
Ta izmantoSana mazina traumas gisanas draudus.

* Elektroaizsardziba

www.igmtools.com 12 IGH



Lietotajam bitu japieslédz zagmasina kontaktligzdas kontlra ar vismaz 16 A jaudas slédzi, izslégSanas raksturojums C (16/1/C)
un parsprieguma aizsardzibu.

4.10 Troksnis

* Atsauces normas.

TrokSna emisijas mériSana tika veikta atbilstosi EN ISO 11202:2010 Skanas emisijas spiediena limenu noteikSana darbvieta. Ja
skanas spiediena nomeérttie [imeni darbavieta parsniedz 80 dB (A), trokSna avotu skanas jaudas [Tmena mériSana tika veikta
saskana ar EN ISO 3746: 2010.

* Darba apstakli.
Darba apstakli trokSna mériSanai atbilst normas ISO 7960:1995 A pielikumam.

* TestéSanas rezultati:

Skanas spiediena limenis A 91,3dB

Svertais skanas spiediena limenis A 113,8 dB

Saistita nenoteiktiba K = 4 dB

Troksna fons 55 dB

Noraditas vértibas ir emisiju lTmeni, un tas var nebdt droSi darba skanas limeni. Kaut arT pastav emisiju limenu un iedarbibas
korelacija, to nevar droSi izmantot tam, lai noteiktu, vai ir nepiecieSami vél citi profilaktiski pasakumi. Faktori, kas ietekmé patieso
iedarbibas [Tmeni, ietver darba telpas veidu, citus trok§na avotus utt., t.i., zagmasinu skaits un citi procesi. Pielaujamas iedarbibas
[Tmenis atseviSkas valstis var bat atskirigs. 81 informacija zagmasinas lietotajam sniegs iespéju labak izvértét bistamibu un
draudus.

4.11 Zeméjums
* Pienaciga zagmasinas iezemésana mazina elektrotraumas gtsanas draudus.

* |zvairieties no saskaras ar iezemétam virsmam, pieméram, ar caurulvadiem un radiatoriem. SaskarSanas ar iezemétiem
priekSmetiem palielina elektrotraumas gisanas risku.

» Neparveidojiet kontaktdakSu. Nenonemiet nevienu kontaktdakSas dalu.
* Izmantojiet tikai tris dzislu pagarinatajus. Neizmantojiet divu dzislu pagarinatajus.

» Zagmasinu pieslédziet tikai pie pienacigi iezemétas kontiram.

4.12 Pazinojums

Bridinajums: Pirms §1s zagmasinas pieslégSanas elektropadeves avotam, parliecinieties, ka spriegums atbilst tam, kas noradits
uz zagmasinas mark&juma.

Parbaudiet ar1 to, vai elektropadeves avots ir aprikots ar atbilstigu jaudas slédzi un kontaktdaksu atbilstoSi vietéjiem elektriskajiem
noteikumiem.

Saubu gadijuma zagmasinu nepieslédziet. Izmantojot zagmasinu ar atSkirigu spriegumu neka tas, kas attélots marké&juma,
rezultata var tikt bojatas zagmasinas elektrodetalas, un uz tam péc tam neattiecas garantija.

Bridinajums: Dazi putekli, kas rodas slipéSanas, grieSanas, urbSanas un citu darba procesu rezultata, satur kimikalijas, par kuram
ir zinams, ka tas izraisa vézi, iedzimtus defektus un citu kaitéjumu reproduktivajam spé&jam. Dazi So kimikaliju pieméeri:

* Svins no svinu saturo§am krasam.

« Kristalisks silicija oksTds no kiegeliem cementa vai citiem celtniecibas produktiem.

* Arséns un hroms no Kimiski apstradatas koksnes.

ledarbibas risks Jums ir atSkirigs atkariba no ta, cik biezZi stradajat $ada veida darbu. Ja vélaties mazinat paklausanu So kimikaliju
iedarbibai, stradajiet labi védinata telpa un stradajot izmantojiet apstiprinatas droSibas ietaises, tadas ka sejas vai puteklu maskas,
kas ir speciali izstradatas mikroskopisku dalinu filtréSanai.

4.13 Piezime par dros$ibu un par zagmasinas pareizu izmanto$anu

Sabiedribas “Laguna Tools” razotds zagmasinas, ko piegada sabiedriba “IGM nastroje a stroje s.r.0.”, ja tas tiek pareizi
izmantotas, ir droSas, un kopa ar CE sertifikaciju tas izpilda Eiropas normas par masinu droSu izmanto$anu. Sabiedriba “Laguna
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Tools” un “IGM” nekada gadijuma nav atbildigas par ievainojumiem vai navi, kas varétu iestaties, izmantojot So produktu. Jasu
personiga drosiba ir 100% JUsu atbildiba, un §T produkta izmantoSanai ir nepiecieSama 100% Jisu uzmaniba.

Ja neesat parliecinats par pareizu ta darba metodi, kuram gatavojaties, NETURPINIET, Iidz nebdsiet sazinajies ar sabiedribu
“Laguna Tools” vai “lGM nastroje a stroje s.r.0.”. Te Jums sniegsim padomu par zagmasinas pareizu pielietojumu.

STs rokasgramatas mérkis ir ripigi izklastit Jasu jaunas zagmasinu uzstadidanu, apkopi un noregul&$anu. Papildus visparigajiem
droSibas noradijumiem i rokasgramata NEATTIECAS uz kokapstrades un metalapstrades tehniku, bet uz attiecigajiem droSibas
pasakumiem, kas nepiecieSami droSai vadibai. Pastav vairdkas organizacijas, kas izdevuSas publikacijas saistiba ar droSu
apkalposanu, tehniku un atbilstigu §Ts zagmasinas izmanto$anu:

Bridinajums
Zemak noraditie simboli
informé par pareizu droSibas pasakumu ievéro$anu, izmantojot So zagmasinu.

A Turiet pirkstus dro$a attdluma no zadripas.

E Vides aizsardziba:
=mm Elekiriski produkti nebdtu jalikvide kopa ar majsaimniecibas atkritumiem. Parstradajiet attieciga parstrades centra.

Informaciju par parstradi Jums sniegs vietéja pasvaldiba vai pardevéjs.

@ Izmantojiet puteklu masku vai respiratoru.

@ Izmantojiet redzes aizsardzibas Ilidzek|us.
5 N . I

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

®s Pirms remonta atvienojiet no elektropadeves.

(AN} Pirms izmanto$anas izlasiet visas instrukcijas un lietosanas pamacibu/instrukciju.

5. Zagmasinas dalu apraksts

. Start / Stop

. Garenisks lineals

. Lineala priek$éja vadotne

. Lineala aizmuguréja vadotne

. Cuguna galds ar celiniem

Pamatne ar mobiliem riteniem

. Varpstas augstuma vadibas rokritenis
. Varpstas noliekuma vadibas rokritenis
. Nosuksanas kakls

. Motora parsegs

. Galda ieliktnis

. Zagripa

. Zagripas parsegs

. Distances Kilis

. Atsléga

. Padeveéjs

. Lenka lineals

©ONO O ®N

A A A A A ©
O b WN -0

-
~

5.1 Vadiba
Start / Stop / Drosinatajs
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1. Magnétisks slédzis

2. DroSinatajs

3. Aizsardziba pret parslodzi

BRIDINAJUMS: PIRMS DROSINATAJA NOMAINAS MASINU VIENMER IZSLEDZIET UN ATVIENOJIET NO TIKLA

Zagripas augstuma iestatiS$ana

Varpstas augstuma iestatiSana regulé iezagéjuma augstumu. Vadibas ritenis ir aprikots ar augstuma noreguléSanas fiksatoru.
Aiz vadibas ritena atrodas lineals. Pulkstenraditaju kustibas virziena kustibai uz aug$u, pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam kustibai uz leju.

BRIDINAJUMS: NEMEGINIET MANIPULET AR NOSLEGTU RITENI.

Zagripas nosvere

Zagripas nosveres vadibas ietaise

atrodas karbas labaja pusé. Centra atrodas nosveres noslégsana. Pulkstenraditaju kustibas virziena pa kreisi, preté&ji virzienam
pa labi.

BRIDINAJUMS: NEMEGINIET MANIPULET AR NOSLEGTU RITENI.

AizslégSanas svira

\

Gareniska lineala aizslég$ana ar ekscentra palidzibu, lineals tiek nostiprinats jebkura vietad gareniskaja vadotné.

6. Zagmasinas montaza
Pievérsiet uzmanibu: Zagmasina ir loti smaga. Lai manipulétu ar zagmasinu, nepiecie§ami vismaz divi cilvéki.
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Bridinajums: NEPIESLEDZIET elektropadevei, Iidz zagmasina nav pilnibd samontéta. Tikko ka zagmasina ir pieslégta
elektropadevei, neregulgjiet to un neuzstadiet sastavdalas.

Bridinajums: Lai izvairitos no problémam un traumam samontésanas laika, izlasiet visu rokasgramatu.

6.1 Zagmasinas sanemsana un izsainosana
Ja parvadasanas laikd zagmasina ir bojata, noradiet atseviskus bojajumus pavadzimé jeb atteicieties sanemt saffjumu.
Nekavéjoties piezvaniet veikalam, kur zagmasinu iegadajaties.

PARVADASANA UN UZGLABASANA lepako$anas laika javeic pasakumi pret koroziju un triecieniem. Zagmasina jauzglaba
temperattra no -25 °C Iidz 55 °C.
Parvadasanas un uzglabasanas laika uzmanieties, lai zagmasina netiktu paklauta lietum un netiktu sabojats tas iepakojums.

Parvadajot vai manipuléjot ar zagmasinu, esat piesardzigs un uzticiet §is darbibas kvalificétam personalam, kas
apmacits Sadam darbibam.

lekraujot vai izkraujot zagmasinu, parliecinieties, ka zagmasina neaizskar ne personas, ne lietas!

Izvélieties piemérotu transportéSanas variantu atbilstosi zagmasinas svaram.

Parliecinieties, ka transporté$anas ietaises minimala nestspéja atbilst zagmasinas svaram.

TRANSPORTESANA PIRMS IZSAINOSANAS
Masina standarta veida ir iepakota liela koka karba. lekravéjs vienkarSai zagmasinas parvadasanai un izsaino$anai

IZSAINOSANA

1. Parnemiet zagmasinu.

2. Izskravéjiet skraves no transportéSanas karbas.
3. Paceliet karbu no paletes.

4. Parbaudiet visas tas sastavdalas.

5. Noslaukiet aizsargajoSo ellu.

Zagmasinas parnemsana

Sada stavokll masinas tiek nosdtitas no ripnicas.

Izskravejiet skraves no karbas

Izmantojiet urbjmasinu un krusta skrivgriezi un izskrivéjiet padvitngriezes skriives no karbas apaksas. STs skrives varat
izmest.

Noceliet karbu no zagmasinas
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Karbas nocel$anai no paletes ir nepiecie$ami divi cilvéki. Kopa ar zagmasinu karbas tiek piegadati piederumi.
Piez.: leliktnis, distances Kilis un zagripa jau ir uzstaditi uz zagmasinas. Paréjie piederumi (lenka lineals, atsléga zagripas
atbrivosanai) atrodas karba korpusa sanos.

Parbaudiet iepakojuma saturu

1. Lineals, atslégas, padevéjs, zagripas parsega komplekts.
2. Lineala Tsais profils, montazas atslégu komplekts.
3. Profila gara dala.

Noslaukiet konservacijas ellu

.

Nonemiet iesainoSanas materialu un ar lupatu noslaukiet konservacijas ellu.
Uzmanibu: Ar ellu piestkusies lupata var bat ugunsbistama. Likvidéjiet to piemérota veida.

letiekums: Lai darba virsmu turétu tiru, ka art aizsardzibai pret riséSanu, iesakam izmantotu atbilstoSu aizsargvasku. Ar to tiek
samazinata arT berze darba laika. Lai likvidétu rasu, izmantojiet atbilstoSus ITdzeklus.

6.2 Piegades saturs
Karbas saturs

Lineals

Padevéjs

Zadripas parsegs
Uzstadidanas instrumenti
Piederumu turétaji*

* Lineala turétaji jau var bat uzstaditi uz zagmasinas korpusa.
Aizmuguréjais profils 2
Priek$gjais profils 2
Montazas sastavdalas
Aizmuguréjais profils 1
Prieks$gjais profils 1

Uzstadits uz zagmasinas
Galda ieliktnis
Distances Kilis

www.igmtools.com 17 IGM




250 mm zagripa
Lenka lineals
Atsléga

Piederumu turétaji
Galda paplasinajums

Piez.: Lineala priek$€jo profilu veido divas dalas — gara un 1sa. ArT aizmuguréjo profilu veido divas dalas — gara un Tsa.
PIEZ.: Dro$ibas apsvérumu dél $o zagmasinu nepardod ar linealu zagripas kreisajai pusei. ST nav trakstosa detala.
6.3 Atsevisku detalu apskats

Jasu jauna zagmasina dalgji jau bija samontéta rlipnica, kas sertificéta atbilstosi ISO 91001, kura zagmasina razota. DaZas dalas
jasamonté pasam lietotdjam. Pirms zagmasinas montazas, ltdzu, izlasiet zemak noradttos ieteikumus.

Short rear rail support — Lineala aizmuguréjais Tsais profils
Long rear rail support — Lineala aizmuguréjais garais profils
Extension table support — Aizmuguréja paplasinajuma balsts

Short rear rail support — Lineala priek$gjais Tsais profils
Long rear rail support — Lineala prieks$éjais garais profils

Fence and push-stick — Garenisks lineals

Zagripas parsegs

5) M8x1,5+ paplaksne + paplaksne + uzgrieznis

(5) Kvadratgalvas skriive
8x1,5+ paplaksne + uzgrieznis

Piederumu turétaji (2. solis)
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6.4 Zagmasinas montaza

. Pieskravéjiet lineala aizmuguréjo 1so profilu

. Pieskravéjiet lineala aizmuguréjo garo profilu
. Izlidziniet aizmuguréjo profilu un pievelciet.

. lelieciet skraves t-celina galda priek$éja dala
. lebidiet lineala priek$é&ja profila garo dalu

. lebidiet lineala priek$éja profila 1so dalu

. Savienojiet abas dalas

. Salagojiet abus prieksgjos profilus ar zagripu
9. Izlidziniet un nostipriniet

10. levietojiet linealu

Nostabilizgjiet zagmasinu uz pamatnes ar augstuma zina regul&jamam kajam.

0N O WN =

1. Pieskravéjiet aizmuguréjo Tso profilu

Izmantojiet pievienoto atslégu un seSkantes atslégu un viegli ieskravéjiet (2) skrives, paplaksnes un uzgrieznus lineala Tsaja
priek§&ja vadotné un uz galda aizmugurégja dala pa kreisi. NEPIEVELCIET: STs skrives atstajiet nepievilktas un pagaidiet, Iidz
visas profila dalas ir nostiprinatas.

2. Pieskravéjiet aizmuguréjo garo profilu

Atkartojiet 1. soli lineala priek$éja profila garakajai dalai ar skravju (3), paplakSnu un uzgrieznu palidzibu. Samontéjiet tapat ka 1.
soll.

PIEZ.: Ja JUs vél neesat pieskravéjis lineala turétajus, tagad to varat izdarit.

3. Izlidziniet aizmuguréjo profilu un pievelciet
Atkartojiet 1. soli lineala priek$&ja profila garakajai dalai ar skravju (3), paplakSnu un uzgrieznu palidzibu. Samontéjiet tapat ka
1. soll.

PIEZ.: Ja JUs vél neesat pieskravéjis lineala turétajus, tagad to varat izdarit.

4. levietojiet kvadratgalvas skrives no priekSpuses galda
Pievelciet kvadratgalvas skrives (5), paplaksnes (5) un uzgrieznus (5), bet nepievelciet l1dz galam. Pietiek paris apgriezienu.
Sagatavojiet (2) lineala profilus.

5. lelieciet garo profilu
Uzbidiet lineala garo priek$&jo profilu. NEPIEVELCIET: Sis skrives atstajiet nepievilktas un pagaidiet, [idz visas profila dalas ir
nostiprinatas.
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6. lebidiet profilu ar slédzi
Lineala profila sako dalu uzbidiet uz pirmas kvadratgalvas skrives. SVARIGI: Pirms lineala profila abu daju samontésanas

ielieciet sledza nostiprinaSanas komplektu. NEPIEVELCIET.

7. Salagojiet abas dalas
Salagojiet lineala profila priek$&jas dalas un savienojiet tas abas ar savienotajtapu palidzibu.

Ll ‘

8. Salagojiet ar zagripu
Salagojiet lineala profila priekSéjas dalas un savienojiet tas abas ar savienotajtapu palidzibu.

9. levietojiet linealu
Uzlieciet uz zagmasinas vispirms priek$éjas dalas linealu un tikai péc tam aizmuguréjas dalas linealu. Pirms lineala

ievietoSanas uz galda, parliecinieties, ka fikséSanas svira ir atvérta pozicija.

I '
10. Salagojiet zagmasinas poziciju
Lai noregulétu zagmasinas stabilitati, izmantojiet divas reguléjamas kajas korpusa apaksdala. Ar mazakam aretiera skriveém

kreisaja pusé parvalda ritenu nofiksé$anu zagmasinas parvietoSanai.
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11. Nostipriniet zagmasinu uz zemes

Zagmasinu pie gridas nostiprina ar skriivém

IFLISSIONIE % ‘

6.5 Galda ieliktna uzstadiSana / iznems$ana

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Galda ieliktni ievietojiet ar aizmuguréjo pusi.

3. lelieciet visu ieliktni galda.

4. Nostipriniet ieliktni ar ekscentrisko fiksatoru.
5. Ar gliemeZu palidzibu izlidziniet ieliktna poziciju attieciba pret galdu.

Piez.: Kopa ar zagmasinu tiek piegadats ieliktnis bez liekas telpas ap zagripu. leliktnT jau ripnica ir izgriezta atvere. STiemesla
dél zagmasina var bat atlikusi netirumi péc grieSanas.

Galda ieliktna uzstadiSana

. &

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. leliktna iznem$anai vai
uzstadiSanai jaatbrivo ieliktna fiksators. Péc tam ielieciet ieliktna aizmuguréjo dalu galda un tad art priekSdalu.

leliktna izlidzinaSana

- —
p g I

|
.
|

\
f 1

- -

—_— I."
f

L

Lai noregulétu ieliktna poziciju attieciba pret galdu, izmantojiet gliemeZus.
Uzmanibu: Parliecinieties, ka galda ieliktnis atrodas zem pa$a galda limena. Ja ieliktnis atrodas augstaka pozicija neka galds,
tas var traucét sagataves parvietoSanu, izraisTt ievainojumu vai palielinat prettrieciena iespé&jamibu.

6.6 Drosibas elementu uzstadiSana / nonemsana

A: Zagripa

B: Distances Kila atbrivo§anas mehanisms.

C: Svira distances Kila atbrivo$anai
D: Distances Kilis
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E: Zagripas parsegs
F: leteicamie zagripas parametri

« Piez. par distances Kili (1. Atzime zagripas parsega pareizai novieto$anai, 2. So kili izmantojiet tikai ar 250 mm zagripam, 3.
So kili izmantojiet tikai ar zagripam, kuru korpusa platums neparsniedz 2 mm, bet zobu platums parsniedz 3 mm. 4. Kila

platums ir 2,3 mm).

Limit position of the top guard.

This Riving knife with blade guard

#————————— This Riving knife with blade guard
only use for not more than 2mm

Limit position of the top guard. — Atzime zagripas parsega pareizai novieto$anai.

only use for 250mm diameter blade.

A :
T e ._._\blade and 3mm teeth thickness
T This Riving knife thickness is 2,3mm

This Riving knife with blade guard only use for 250mm diameter blade. — So kli izmantojiet tikai ar 250 mm zagripam.
This Riving knife with blade guard only use for not more than 2mm blade and 3mm teeth thickness.
-3%0 Kli izmantojiet tikai ar zagripam, kuru korpusa platums neparsniedz 2 mm, bet zobu platums parsniedz 3 mm.

This Riving knife thickness is 2,3mm - Zobu platums ir 2,3 mm

Bridinajums: Sai zagmasinai nav testéti citi distances Kili, ka tie, ko piedava sabiedriba Laguna. Tadé| bridinam neizmantot citu
zimolu piederumus. Lai mazinatu ievainojumu gisanas risku, ar So produktu bat jaizmanto tikai sabiedribas Laguna ieteiktie

piederumi.

* Piezime par zadripu

. NepouzZivejte kotout s
5500 max rpm=————— mensimi doporuenymi
ol ] otatkami, nez jsou otacky pily.

No saw blade shall be used where the maximum marked speed is lower than the selected rotational speed of the saw spindle.
- Neizmantojiet zagripu ar ieteiktajiem apgriezieniem, kas ir mazaki par zagmasinas apgriezieniem.

Distances Kila uzstadiSana

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!
2. Parliecinieties, ka Kila fiksators ir atblokéts.
3. lelieciet distances Kili ar parsegu.

4. Parliecinieties, ka Kilis ir pareizi ielikts.

5. Nofiksgjiet distances Kili.

6. lelieciet atpakal galda ieliktni,
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BRIDINAJUMS: Ja zagripa un distances kilis neatrodas viena plakng, noregulgjiet izlidzinasanu saskana ar parsega
noreguléSanas sadalu Saja rokasgramata.

3. lebidiet distances Kili.

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEL.
Péc ieliktna iznem$anas un noslédzo$a mehanisma atvérSanas (pelékas sviras pacel$anas) ievietojiet distances Kili atveré.
4. lebidiet to pa kreisi no stipringjuma

Uzmanigi ielieciet Kili atveré un piespiediet. Parliecinieties, ka Kilis ir pareizi nostajies atveré un viss ir iebidits iespiléSanas
mehanisma. Satveriet Kili un otru roku atstajiet brivu nofikséSanai.

5. Nofiksgjiet ar pelékas sviras palidzibu

Ar kreiso roku ciesi turiet distances Kili un nofikséjiet kila iespiléSanas ietaisi ar labas rokas 1kski.

6. lelieciet atpakal galda ieliktni

Paceliet zagripas parsegu un ielieciet galda ieliktni. Nofiksgjiet ieliktni.
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BRIDINAJUMS: Parliecinieties, ka distances Kilis atrodas viena plakné ar zagripu. Ja tie neatrodas viena plakng, izlasiet &s
rokasgramatas nodalu par noregulé$anu.

6.7 Zaga ripas nomaini$ana

. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

. Nonemiet zagripas parsegu, distances Kili galda ieliktni.

. lestatiet zagripas slipumu uz 0 gradiem.

. Maksimali iebidiet zagripu.

. Noblokéjiet zagripu (sarkana svira).

. Noskriivéjiet varpstas uzgriezni.

. Iznemiet vai ielieciet zagripu.

BRIDINAJUMS: Parliecinieties, ka zagripas zobi ir vérsti virziena uz zagmasinas priek3pusi (atbilstosi attelam).

~NOoO oA WON -~

2. Nonemiet visus piederumus

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. Lai piekliitu uzgrieznim, nonemiet
no zagmasinas visus aizsargelementus.

3. Nosveri iestatiet uz nulli

lestatiet zagripas nosveri uz 0 gradiem un nofikséjiet ritena kustibu, lai tie neizkustétos zagripas nonemsanas vai uzstadisanas
laika.

4. Maksimali izbidiet zagripu
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5. Nofiksgjiet zagripu

6. Nonemiet atloku un uzgriezni

7. Zagmasinas noregulé$ana
Jasu Laguna zagmasina ir jau ieprieks iestatita ripnica, tacu labak zagmasinu divas reizes parbaudiet un parliecinieties, ka ta ir
drosai ekspluatacijai deriga stavokli.

7.1 Lineala noregulésana

Lineala uzstadisana:

Linedlam jaatrodas zagripas labaja pusé. Saja pozicija linealu varat brivi kustinat. Linedlu nekad nedrikst izmantot zagripas
kreisaja puseé.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Linealu ar atlaistu aretieri satveriet ar abam rokam.
3. levietojiet linealu profila.

4. Parbaudiet fiksaciju un péc vajadzibas noreguléjiet.

2. levietojiet linealu celina

-

Turot linedlu un noslégsanas sviru, paceliet sviru un atveriet fiksatoru. levietojiet linealu vadotné.

3. Parbaudiet fiksaciju
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Linealu varat ievietot jebkura vieta labaja pusé no zagripas. Ja Jums ir problémas ar nostiprina$anu, noregulgjiet skrives
priekséja profila.

Skalas (lineala) iestatiSana:
Skalu nepiecieSams atiestatit péc katras lineala profila nonemsanas vai galda noregulé$anas. Linealu nepiecieSams atiestatit
precizai grieSanai.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!
2. Piebrdiet linealu pie zagripas.

3. Atbrivojiet lupu.

4. Noregulgjiet péc vajadzibas

5. Pievelciet lupas skrives.

levietojiet linealu celina

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. Izbidiet zagripu un piebidiet pie
tas linealu; tam nevajadzétu pieskarties zagripai. Lai nodro$inatu pietiekamu attalumu, ievietojiet starp zagripu un linealu gabalinu
salocita papira.

Noreguléjiet lineala vizieri

Ar krusta skravgriezi atskrivéjiet skrivi uz lupas (lupu nenonemiet). Noregul&jiet lupu un pievelciet skraves. PIEZ.: Ja lupas
iestatiSana nav pietiekama, lai atiestatitu linealu, ieskatieties soll numur 8 nodala par zagmasinas samontésanu.

Gareniskaja lineala ir 2 lupas, kas paredzétas materiala platuma iestatiSanai atbilstoSi tam, vai gareniskaja lineala ir iestatits
aluminija profils augstuma vai platuma.

SlidoSo apvalku iestatijumi:
Ir iespéjams, ka Jums bis janoregulé slidoSo apvalku augstums abas puses vai profila aizmuguréja pusé. Lineadlam jaatrodas 1-
3 mm attdluma no galda, lai novérstu saskrapésanu.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Atbrivojiet lineala nofikséSanu.

3. Izmantojiet seSkantes atslégu, lai iestatitu priek3&ja profila augstumu.
4. Izmantojiet atslégu, lai iestatitu aizmuguréja profila augstumu.

Priekséja regulésanas skriive
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Lai iestatitu priek$€jas reguléSanas skrives, izmantojiet pievienoto seSkantes atslégu, lai paceltu vai nolaistu neilona skraves,
[1dz tie saskaras ar lineala priek$é&jo profilu.

Aizmuguréja reguléSanas skriave

Gareniska lineala izlidzinasana ar zagripu:

Zagmasinu izmantojiet tikai gadijuma, ja lineals ir uzstadits paraléli zagripai. PIEZ.: Ja JUs nesaprotat $aja sadala ietverto
informaciju, ieskatieties

zagmasinas noregulé$anas sadala: Gareniska lineala izlidzinaSana ar zagripu: Zagdripa jauzstada paraléli celiniem galda, lai
linealu varétu novietot paraléli zagripai.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Linealu uz zagmasinas novietojiet pari regulé$anas skrivém paredzétajam atverém.
3. Izmantojiet seSkantes atslégu abu pusu noreguléSanai.

4. Noregulgjiet un parbaudiet linedla poziciju.

Uzmantbu: Lineala un zagripas paralélums var nebit iestatits razotaja ripnica. Parliecinieties, ka pirms darba esat veicis visu
iesp&jamo, lai izlidzinatu zagripas un lineala paralélumu.

Linealu novietojiet pari skrivju atveréem

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. Apgrieziet linealu kajam gaisa, lai
redzétu skrives neilona vadotnu noregulésanai.

NoreguléSanai izmantojiet seSkantes atslegu
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Noregul€&jiet skrives ar seSkantes atslégas palidzibu. Noreguléjiet un parbaudiet poziciju.

7.2 Galda noregulésana

Galda un zagripas salagosana:

Ir vélams kontrolét galda un lineala salago$anu. So kontroli varat veikt ar lineala vai noneses lenka mérierices palidzibu.
MériSanai varat izmantot dazadus piederumus, vairak vietné www.igm.cz

Ok

Vairakfunkciju stdrenis. Piez.: ST méri$anas metode uz zagmasinas var atstat skrap&jumus.

Labak

Noneses lenka mérierice lenka lineala.

Vislabak

Speciala noneses lenka mérierice ar iesp&ju nostiprinat celina.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!
2. Veiciet pirmo mérijumu.
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BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. Nonemiet visus piederumus un
iznemiet ieliktni no galda, zagripu uzstadiet visaugstakaja pozicija perpendikulari galdam. Veiciet pirmo mérijumu, aptuveni
centimetra attdluma no zadripas zobiem ta, ka redzams attéla.

3. Veiciet otro mérijumu

Léni vadiet linealu celina. Nomeériet otrreiz un salidziniet to ar sakotnéjo mérijumu. Noregulégjiet galdu péc vajadzibas. Pirms
noreguléSanas atskrivéjiet 3 skraves, skat. 4. soli.

4. Atskrivéjiet tris galda skrives.
5. Noreguléjiet péc vajadzibas.

Skriives atskriivéSana

Atskravéjiet skravi galda un karbas labaja puseé.
(virs lineala turétaja).

Skriives atskriivésana

Atskravéjiet skravi galda un karbas kreisaja puseé.
(virs motora parsega).

Skriives atskriivéSana
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Atskravéjiet skravi galda un karbas aizmuguré.

Galda sanu paplasinajumu noreguléSana un uzstadiSana (var bat uzstadtti jau razotaja ripnica):
Uzstadot sanu paplaSinajumus, iesakam rikoties saskana ar ieteiktajam metodém. levérojot Sos pasdkumus, ar divu balstu un
Cetru spailu palidzibu izveidosiet [Tdzenu pareju starp paplasinajumu un galdu.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Ar spailém nostipriniet paplaSindjumu pie galda.

3. Atbalstiet paplasinajumu.

4. Noreguléjiet un pieskravéjiet paplasinajumu ar piegadato skravju palidzibu.

Pazinojums: Spailes var saskrapét galda virsmu! Starp galdu un spaili ievietojiet auduma vai miksta koka gabalu.

2. Veiciet pirmo mérijumu

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI
Divus koka balstus nostipriniet galda apakSpusei atbilstosi attélam. Izmantojiet stingrus, taisnus délus.

3. Veiciet otro mérijumu

Nolieciet galda paplaSinajumu uz balstiem.

4. Pieskrivéjiet vai noreguléjiet

Jums bis nepiecieSamas Cetras M10 skrives un paplaksnes katram sparnam. Pirms skrivju pievilkSanas parliecinieties, ka
pareja starp galdu un paplasindjumu atrodas viena plakné.

7.3 Varpstas nosveres noreguléSana
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Varpstas nosveres robezvertibu noreguléSana
Nosveres robezvértibas varat parbaudit ar transportieri. Ja varpstas nosveres diapazons neatrodas 0 lidz 45 gradu robezas,
noreguléjiet to $adi.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Nonemiet motora parsegu.

3. Nonemiet parsegu ar piederumu stiprinajumiem.

4. Atrodiet skriives nosveres noreguléSanai.

5. Noregulgjiet péc vajadzibas.

6. Noregulgjiet skalu un indikatoru péc nepiecieSamibas

Bridinajums: Zagmasinas ripnicas iestatijumi ierobeZo nosveri 0-45 gradu diapazona uz kreiso pusi. ST diapazona
parveido$ana var izraistt zagripas un galda ieliktna saskar$anos. ST diapazona noregul&$ana biitu javeic 0-45 gradu diapazona.

2. Nonemiet motora parsegu

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI.

Lai vienkarsi piekldtu zagripas nosveres skravei, ar krusta skrivgriezi nonemiet motora parsegu. Motora parsega pavisam ir 4
skraves.

3. Nonemiet parsegu ar turétajiem

Lai vienkarsi pieklatu skrivei labaja pusé, ar krusta skravgriezi nonemiet parsegu ar piederumu turétajiem.
Pavisam ir 4 parsega skrives ar piederumu turétajiem.

4. Atrodiet nosveres skravi

Atrodiet skrivi nosveres noreguléSanai. Skrivi viegli ieskravéjiet.

5. Noregulgjiet péc vajadzibas
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Atrodiet skrivi nosveres noreguléSanai. Skravi viegli ieskravéjiet.

6. Noregulgjiet skalu (péc vajadzibas)

Noregul&jiet skalu un nosveres indikatoru uz zagmasinas karbas.

Dzensiksnas uzstiep$ana:

Ir vélams bieZi kontrolét dzensiksnas uzstiepSanu un zagmasinas visparéjo sniegumu. Ja zagripa izsld, vai Skiet, ka netiek
pietiekami dzita, ir iespéjams, ka dzensiksna nav pietiekami uzstiepta.

Zemak ir instrukcija dzensiksnas uzstiepSanai.

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Nonemiet motora parsegu.

3. Atrodiet skrivi dzensiksnas noreguléSanai.

4. Uzstiepiet vai atbrivojiet, izmantojot motora svaru.

Bridinajums: NEUZSTIEPIET DZENSIKSNU PARMERIGI! Motora svars ir pietiekams dzensiksnas uzstiep$anai. Uzstiepiet ta,
lai dzensiksna neizslidétu (nebuksétu).

Nonemiet motora parsegu

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI.
Lai vienkarsi piekldtu motoram, ar krusta skravgriezi nonemiet motora parsegu. Motora parsega pavisam ir 4 skrives.
Skraves novietojums dzensiksnas noregulés$anai
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Lai noregulétu dzensiksnu, vispirms novietojiet zagripu perpendikulara pozicija pret galdu, tad paceliet vai nolaidiet zagripu
apméram par 5 cm virs galda. Atskravéjiet dzensiksnas iestatiSanas skraviti. Péc atskrivéSanas nolaidiet zemak vai paceliet
motoru, lai uzstieptu dzensiksnu.

Dzensiksnas nomainisana:

1. Atvienojiet zagmasinu no elektropadeves!

2. Nonemiet visus galda ieliktnus, zagripas un citus piederumus.

3. Nonemiet motora parsegu.

4. Nonemiet puteklu aizsegu.

5. Atskravéjiet skrivi dzensiksnas noreguléSanai un atbrivojiet dzensiksnu, pacelot motoru.

6. Nonemiet dzensiksnu. PIEZ.: ir iesp&jams, ka bds nepiecieSams nolaist zemak varpstu, lai Jis tiktu pie dzensiksnas.
7. Iznemiet dzensiksnu.

Bridinajums: NEUZSTIEPIET DZENSIKSNU PARMERIGI! Motora svars ir pietiekams dzensiksnas uzstiep$anai. Pietiekami
uzstiepiet, lai novérstu izslidéSanu.

Skrave dzensiksnas noregulésanai

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGMASINA NAV PIESLEGTA ELEKTROPADEVEI. PIEZ.: Zagmasina ir attélota bez
galda. NENONEMIET ZAGMASINAS GALDU. Dzensiksnu varat vienkarsi noregulét vai nomainit bez nepiecie§amibas nonemt
galdu.

PiekliSana dzensiksnai

7.4 Drosibas elementu noregulé$ana

Distances kila nostiprind8anas mehanisma un nosik$anas noreguléSana (droSibas pasakums)

Distances Kilim un zagripas parsegam jabut precizi salagotam ar zagripu, lai tie darbotos. Distances Kilis batu jaizmanto tikai ar
zagripu tipiem, kas attéloti uz kila:

Piez.: ja kila fikséSanas sviru nav iesp&jams nofiksét, vai arT ta parvietojas parak grati — noreguléjiet skrivi fikséSanas ietaises
aizmuguré. Jums bis janonem motora parsegs.

Atskrivéjiet vidgjas skrives. Sis divas skrives tur mehanismu starp regulé$anas skriivém un varpstu.
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Pé&c vajadzibas noreguléjiet reguléSanas skrives un salabojiet $kibo kili un zagripas parsegu.
Noregul€gjiet un parbaudiet.

Regulésanas laika Kilis pamazam parvietosies.
- PIRMS JEBKURA DARBA AR ZAGMASINU PARBAUDIET VISAS SASTAVDALAS.

Distances kila noreguléSana
Pé&c zagripas nomainas vienmér parbaudiet distances kila pareizu novietojumu!

Distances kila un zagripas attalumam jabat 3 [idz 8 mm robezas.
Distances Kila visaugstakajam punktam jaatrodas vismaz 2 mm attdluma no visaugstak eso$a zagripas zoba.

Distances Kilim jabit vismaz par 0,2 mm biezadkam neka galvenajam diskam.

Pirms zagmasinas ieslégSanas parliecinieties, ka zagripa ir labi nofikséta!

Nosuks$ana:

Zagmasinas apaksdala atradisiet nostk$anas ierices (ta nav zagmasinas sastavdala) pieslég$anai paredzétu izeju.

Vislielakais gaisa plismas atrums ir 20 m/s. Ja nosiukS8anas gaisa cirkulacija neparsniedz 20 m/s, (saskana ar normu EN
12779:2004+ A1:2009) nodrosiniet citu piemérotu nostk$anu. Zagmasinas apkalpojo$ajam personalam jalieto puteklu maska.
1. 100 mm $|ateni uzbidiet uz nostkSanas §|atenes un nostipriniet ar Slatenes apskavu.

2. Parliecinieties, ka $latene ir atbilsto$i nostiprinasana.

3. NepiecieSsama gaisa plisma: 934 m%h

4. NodroSiniet katras puteklu izejas, kurai ir gaisa plismas atrums, spiediena krisanos: 1500 Pa

5. Nosicgja gaisa plisma m/s: sausas zagskaidas: 20 m/s, Gdens saturs ir vienads ar 18 %; slapjas zagskaidas: 28 m/s
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Bridinajums: Pirms zagmasinas ieslégSanas vienmér ieslédziet nostik§anu, un beigas tiesi otradi zagmasinu vienmeér izslédziet
pirms nosucéja izslégSanas.

Piez.: Pareizam veikumam Sldtene pie platgala ir cieSi janoblivé.
Bridinajums: Pirms jebkuras zagmasinas dalas nonems$anas, vienmér to izslédziet.

Nonemiet sanu paneli, notiriet no ta puteklus un zagskaidas.

7.5 Padeveéjs un padosanas bloks
Darba laika izmantojiet padoSanas bloku (84. att. - nav piegades sastavdala) un padevéju (85. att.)

Handle

Formaté&jot materialu, kas nav plataks par 120 mm, droSibas iemeslu d&| izmantojiet pagarinato roku (mazu detalu padevéju).
PadoS$anas bloku izmantojiet planu materialu grieSanai vai piespiezot sagatavi linedlam. PadoSanas bloku var vienkarsi izgatavot,
skat. attélu.

Bridinajums: Izmantojiet tikai tos padoSanas piederumus, ko piegadajis razotajs, vai kas izgatavoti saskana ar razotaja
instrukcijam. Sie padevaji nodroina pietiekamu attalumu starp roku un zagripu.

Bridinajums: Nekad neizmantojiet bojatu vai saisinatu padevéju. Bojats padevéjs noslidésanas gadijuma var nodarit kaitéjumu
gan Jums, gan Jlsu zagmasinai.

8. Griezumu veidi
Bridinajums: Vienmeér izmantojiet acu aizsardzibu, respiratoru un dzirdes aizsardzibas [tdzek|us.

Piez.: Ar zagmasinu vienmér grieziet tikai koku.

8.1 Garengriezums
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Koka dali$sanu garenvirziena, lai samazinatu ta platumu, sauc par garengriezumu. Garengriezumam turiet sagatavi ar abam
rokam un spiediet gan pret griezumu, gan pret linealu, lai nodroSinatu taisnu griezumu.

* Nekad neveiciet garengriezumu, neizmantojot garenisko vai lenka linealu, — bez to izmantoSanas var veidoties prettrieciens.

+ Vienmér izmantojiet distances Kili un zagripas parsegu. Distances Kilis novérs zagripas iestrégSanu sagatavé un $adi aizsarga
apkalpojos$o personalu pret prettriecienu vai motora atruma samazina$anos. Zagripas parsegs notur Jasu pirkstus dro$a attaluma
un vienlaikus mazina gaisa eso$o puteklu daudzumu.

+ Daziem darbiem var bat nepiecieSama distances Kkila un zagripas parsega nonemsana, péc Siem darbiem tie atkal jamonté uz
zagmasinas.

GrieSanas beigas koks vai nu paliks uz galda, nolieksies pari galda galam vai nonaks uz zemes (vai uz aizmuguréja galda).
AtlikuSo koku atstajiet uz galda un nonemiet no galda tikai péc zagmasinas izslégSanas (ja tas nav pietiekami liels, un to var drosi
panemt).

Ja sagatave ir parak plana, droSaka ir pagarinatas rokas izmantoSana, nevis koka virzisana ar roku. Padevéju ar virsmu, kas
apstradata pret slidéSanu, varat iegadaties vai ar izgatavot sava darbnica. Griezot |oti planas sagataves, iesakam izmantot
mazaku koka gabalinu starp sagatavi un linedlu labakai materiala vadi$anai uz griezumu.

BRIDINAJUMS: Zagripas parsegu atstajiet piestiprinatu pie kila un noliektu uz leju. Ja Jis to neizdarisiet, tas var izraisit nopietnu
ievainojumu vai navi.

BRIDINAJUMS: Nekad netuviniet nevienu kermena dalu rotgjoSai zagripai! Péc katras grieSanas izslédziet zagmasinu un
pagaidiet, [1dz zagripa bas pilntba apstajusies, un tikai péc tam varat panemt sazagétas sagataves no zagmasinas galda.

8.2 Lenka garengriezums

Lenka garengriezumu veic tapat ka garengriezumu, tacu ar slipu zagripu. Zagripas nosveri var iestatiet no 0° lidz 45° lenkT. So
griezumu visbiezak izmanto, grieZot lenki vai griezot noSkeltas malas.

Lai uzstadttu lenki, parliecinieties, ka zagripa atrodas viena plakné ar parsegu un distances Kili.

Digitalas nolases kalibrésana

1. solis: Uzstadiet zadripu perpendikulari pret darbagaldu, skala ir 0°, nospiezot ZERO, atiestatiet, tiks attélots 0,0.
2. solis: Pagriezot Suguna riteni, iestatiet 45°, nospiediet un paturiet taustinu SET.

3. solis: Turot taustinu SET, nospiediet un 3 sekundes ilgi paturiet taustinu ZERO.

Pé&c taustina ZERO atlaiSanas tiks attélots 45°

8.3 Mazaku sagatavju gareniska grieSana

Neméginat griezt gareniski, ja sagatave ir parak plana. Sada veida grie$ana liek Jums novietot rokas parak tuvu zagripai, kas var
nozimét nopietnus ievainojuma draudus. Dalot Saurakas sagataves, droSam darbam iesakam izmantot pagarinato roku vai
pado$anas bloku.

8.4 Skérsgriezums

GrieSanu Skérsam Skiedrai, lai salsinatu sagataves garumu, sauc par Skérsgriezumu.

Mazakam vai stdraindm sagatavém Jums ir gan Skérsgriezuma, gan garengriezuma iespéja. Slgérsgriezumiem vienmér
izmantojiet lenka linealu; nekad nedaliet materialu bez lineala. Lenka linealu varat izmantot abos celinos, tacu vairums darbiniekus
izmanto kreiso celinu. GrieZot lenkT (ar slipu zagripu), izmantojiet to celinu, kura nenonaksiet saskaré ar zagripas parsegu.

Veicot 8kérsgriezumu, atbalstiet sagatavi pret lenka linedlu un ar izslégtu motoru tuviniet lenki ar sagatavi zagripai, lai kontrol&tu
atzimétas griezuma vietas izlidzina$anu ar zagripu (skat. attélu).

Atvirziet linealu ar sagatavi no zagripas. Nolaidiet zagripas parsegu, ieslédziet zagmasinu un veiciet griezumu. P&c pargrieSanas
nonemiet vienu vai abus gabalus no galda.
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Lenka lineala iestatiSana

Cietiba celina — lielakai lenka lineala cietibai galda celina ir paredzétas 2 reguléSanas skrives lenka lineala gareniskaja profila.
Lielakai cietibai galda celina pietiek skraves vairak pievilkt (jo vairak skravi ieskraveésiet profila, jo lielaka bus cietiba). Mazakai
cietibai skraves pietiek atlaist.

Bridinajums: Veicot apalu sagatavju Skérsgriezumu, ir svarigi novérst to rotaciju ar piemérota piederuma vai pieturéSanas
palidzibu.

8.5 Lenka Skérsgriezums
Runa ir par tadu pasu darbibu ka, veicot $kérsgriezumu, tikai ar slipi novietotu zagripu. Lai iestatitu lenki, parliecinieties, ka zagripa
atrodas viena plakné ar parsegu un distances Kili.

8.6 Slipais griezums
Runa ir par tadu paSu darbibu k&, veicot 8kérsgriezumu, tikai ar lenka linealu, kas iestatits noteikta lenki. Ciesi turiet sagatavi un
Iéni virziet to pretim griezumam.

Lineala iestatiSana

GrieSanas lenka iestatiSana lineala — lenka linealu var iestatit +60° lidz -60° diapazona. Atbrivojot lineala rokturi var iestatit
nepiecieSamo grieSanas lenki, izvelkot un pagriezot vadibas pogu lineala priek8dala. Profila ir sagatavotas rievas biezak
lietotajiem lenkiem.

9. Apkope
Ja vélaties ilgi saglabat Laguna zagmasinas darba stavokli, rikojieties atbilstoSi ieteiktajiem apkopes noradijumiem un $§adam
instrukcijam.

Katru dienu parbaudiet, vai nav:

« atskravéjusas skraves,

* bojata zagripa,

« bojats distances Kilis vai zagripas parsegs,
* nolietojusies vai bojati vadi,

* citu bojajumu.

Katru nedélu parbaudiet:

* galda virsmas un T-celinu tiribu,
» ¢uguna dalu tiribu,
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* gareniska lineala tirtbu.

Ikménes$a apkope
« iztiriet un izstciet koka atlieka no zagmasinas un no motora,

* parbaudiet dzensiksnas uzstiepSanu, bojajumus vai nolietoSanos.

Katrus 6-12 ménesus:

« ieellojiet piekarbalsta kustigas dalas,

* ieellojiet gliemezparvadu,

« ieellojiet vadibas skrivi,

* ieellojiet parnesumus un parnesumkarbu.

9.1 Zagmasinas agregata sastavdalu karte
A. Motors

B. NosikSanas parsegs

C. Piekarbalsta stiprinajumi

D. Aug$é€jais piekarbalsts

E. Apaksgjais piekarbalsts

F. Varpstas uzgrieznis

G. Atloks

H. Zagripa

I. Nosveres parnesums

J. Augstuma iestatiSanas parnesums
K. Dzensiksna

L. Gliemezparvads

M. Nosveres plaksne

N. StartéSanas kondensators

O. Kondensators

10. Probléemu novérsana

Masina neiedarbojas un atslédzas jaudas slédzis
lespéjamais iemesls

. Bojats starta kondensators.

. Motors ir nepareizi pieslégts.

. Piesleguma defekts.

. Sledza defekts (Start / Stop).

. Motora klime.

. Bojats kondensators.

. Partrauks vai bojats jaudas slédzis.

. Bojata vai izslégta elektropadeve.

. Bojata vai nepareizi pieslégta kontaktligzda/kontaktdaksa.

© 00N O WN -~

lesp&jamais risinajums

. Defekta gadijuma parbaudiet/nomainiet.

. Noregulgjiet motora pieslégumu.

. Parbaudiet / remontéjiet salizuSos, atbrivotos / sairuSos vadus.
. Nomainiet slédzi.

. Test&jiet / remontgjiet / nomainiet.

. Defekta gadijuma parbaudiet/nomainiet.

. Parliecinieties par jaudas slédza pareizu izméru / nomainiet
nepietiekamu jaudas slédzi.

8. Parliecinieties, ka ir ieslégta elektropadeve/vai tai ir pareizs
spriegums.

9. Parbaudiet vadus un pieslegumu; noregulgjiet.

NOoO O~ ON =

Masina ir parak skala jeb parmérigi vibre.
lespéjamais iemesls

1. Atbrivojies motors vai sastavdala.

2. Zagripas defekts.

3. Motora piekarbalsts ir atbrivojies / saltzis.

lesp&jamais risinajums

1. Parbaudiet / nomainiet bojatas skraves / uzgrieznus un atkal
pieskravéjiet ar Skidras skrivju limes palidzibu.

2. Nomainiet deformétu / bojatu zagripu;
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4. Slikti samontéta zagmasina.

5. Atbrivojies skriemelis.

6. Atbrivojusies vai nolietojusies dzensiksna.
7. Atbrivojies vai bojats skriemelis.

8. Bojati varpstas gultni.

9. Bojati motora gultni.

uzasiniet neasu zagripu.

3. Pievelciet/nomainiet.

4. Pievelciet montazas skraves;

parbidiet / izlidziniet zagmasinu.

5. Vélreiz pievelciet / nomainiet varpstas skriemeli.

6. Noregulgjiet uzstiepSanu / nomainiet dzensiksnu.

7. Izlidziniet / nomainiet varpstu, skriemeli, reguléSanas skrdves un
atslégas.

8. Nomainiet gultna korpusu; nomainiet varpstu.

9. Parbaudiet, pagriezot varpstu; ja varpsta keras / ir atbrivojusies,
janomaina gultni.

Zagmasina darbibas laika izslédzas vai Skiet, ka tai ir
nepietiekama jauda.

lesp€jamais iemesls

. Virzi8anas atrums ir parak liels.

. Nepiemérots materials.

. Dzensiksna uz varpstas izslid.

. Bojati motora gultni.

. Bojats kontaktors.

. Parkarsis motors.

. Skiba sagatave; neizlidzinats lineals.

O ~NO O WN -

nepiemeérota zagripa.

9. Kondensatora bojajums.

10. Dzensiksna izslid no skriemela.
11. Slikti pieslégts motors.

12. Bojata kontaktligzda/kontaktdaksa.
13. Bojats motors.

. Zagmasinai nav pietiekamas jaudas attiecigajai darbibai;

lespéjamais risinajums

. Samaziniet virzibas atrumu.

. Grieziet tikai koku (maks. mitrums 20 %)

. Nomainiet atbrivojusos dzensiksnu vai varpstu.

. Testéjiet / remontgjiet / nomainiet.

. Parbaudiet kontaktus / pareizu pieslégumu.

. |ztiriet motoru, laujiet tam atdzist un samaziniet darba slodzi.
. Izlidziniet vai nomainiet sagatavi; noregul€jiet linealu.

8. Izmantojiet piemérotu zagripu; samaziniet virzibas atrumu un
griezuma augstumu.

9. Testgjiet / defekta gadijuma nomainiet.

10. Noreguléjiet dzensiksnas uzstiepSanu / nomainiet dzensiksnu.
11. Testgjiet / remonté&jiet / nomainiet.

12. Pareizi pieslédziet motoru.

13. Testgjiet / remontéjiet / nomainiet.

NOoO OO~ ON =

BRIDINAJUMS:

1. Pieslégums butu javeic tikai profesionalam elektrikim. Vienmér parliecinieties, ka zagmasina ir atbilstosi iezeméta.
2. Visiem zagmasinas savienojumiem péc elektroinstalacijas pabeigSanas bis aizsardzibas pret tieSu kontaktu un vismaz IP2X

aizsardziba.

3. Visas atklatas vadoSas detalas batu japieslédz aizsargatu savienojumu kontdram.

4. Aizveriet un aizslédziet zagmasinas karbu.

BRIDINAJUMS:

1. Ap zagmasinu batu jaatstaj pietieckami daudz vietas értai piekluvei.
2. Zagmasina batu jasamonté un jaizmanto darbnica ar labu apgaismojumu un ventilaciju.
3. Galalietotajam uz vietas batu janodroSina parsprieguma aizsardzibas ierices.
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Sastavdalu saraksts

agripas parsegs

Lenka lineals / z
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Motors un piekarbalsts
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Sastavdalu saraksts

Tools & Machinery
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1 925200-001  |Fence Assembly L\H (300 mm) 1 81 |002402-101 |Round Head Lock Screw w/Washer 1
2 |924708-001 |Blade Guard Assembly 1 82 [361429-901 |Shaft 1
3 [925228-001 |US Type Miter Gauge Assembly 1 83 |251455615 |Bushing 1
4 |051437-008 |Extenson lable 2 84 924505001 |Handwheel Assernbly forF3 2
5 |011001-103 |Spring Pin 3*10 1 85 [920703-001 |Fixing Knob 2
6 |924793-001 [Table Insert Assembly 1 86 |051470-000 |[Worm Shaft Bracket 1
7 |051426-008 [Table 1 88 660229000 |Maqnetic Ring 1
8 [006001-049 |FlatWasher B.5*16" 2.0t 18 89 |006706-100 |Wave Washer WW-13 1
9 [000003-105  [Hex Screw Ma*1.25P*25 12 90 [006001-203  |Flat Washer 18°28*1t 1
10_|0512370-008 |Up-down Bracket for F3 1 91 010009000 | Retaining Ring STW-18 1
11 _|008006-100 |Hex Nut M&E*1.25P(13B6.5H) 5 53 |000104-110 |Cap Screw 8" 1.25P"30 2
12 [280258-905 [Spring for F3 1 94 [360709-901 |Worm Shaft 1
13 [290065-901 |Round Head Shoulder Screw 2 95 [001902-109 |SET Lock Screw M6*1.0P*6 2
2 100W* 230V 50HZ - 96 |012002-006 |Key 4416 1
14 |901N6-007 | Motor Assembly 1PH for F3 1 97 [130126-903 [LockRing 1
381257-902  [Motor Pulley SOHZ 1 98 00800120 |Flat Washer 2010240172401 1
15 [006001-069 |Flat Washer 10° 207300 | 99 |006004-167 |Flat Washer 13.5°26%0.8t 1
16 |006307-100 |Spring Washer 10.2*185 1 100 1000104108 |Cap Screw M&"1,25p*25 3
17 _|000004-103  |Hex Screw M10*1.5P*30 1 101 |361428-501 |Shaft 1
18 |360863-901 |Mator Fixing Shaft 1 102 1381463901 |FixBushing 1
19 (008308100 [Lock Mut MIC* 1.5P17B* 12H) 1 103 |000304-113 [Pan Head Screw M&*1.0P*30 8
20 [008306-100 [lock Nut M&*1.25P(13B*9H) 3 104 1174786-196 | Motor Cover 1
21 [010005-000 |Retaining Ring STW-14 1 105 1051135000 | Trunnion Support 2
22 (130359903 |Bracket for Riving Knife 1 106 |000003-104 | Hex. Screw Ma*1.25p* 20 4
23 [000104-104 [Cap Screw M&*1.25P*16 2 107 1174315904 |ArborWrench 1
24 [280259-901  [Spring 1 109 [000003-115 |Hex. Screw Ma*1.25P*55 1
25 [130363-903  [Bushing 1 111006001001 |Flat Washer 4310 1.0t 2
26 [110073-000 |Bracket for Riving Knife 1 112 1000202-102 |Pan Head Screw M4*0.7P*8 2
28 |001902-710  |SET Lock Screw ME&* 1 0P & 4 113 |004001-101 | Knob 5A6"-18NC"3/4" 2
29 |000804-106 |Round Head Screw M5*08P*16 2 114 |000003-316 |Hex. Screw M&*1.25P"60 2
30 | 3261251-905 |Pin 1 115 [250399-615 |Wheel 2
31 [361250-901  |Fixing Knob 1 117 230041000 | leveling Foot 2
32 [110071-000 |LockHandle 1 118 [170541-904 |Shde Shelf T e 2
33 [390040-000 [Saw Blade 250mm x 30mm x 40T 1 / .
34 [130382.000 |sawblade Clamp 1 119 [049201-101 |Hex. Screw wi'Flat Washer (138*6.5H) 2
35 [3B0205-901 [Mut TW5/B"-12(/in) 1 120 |175077-196 |Side Cover 1
36 |008302-100 |Lock Mut ME5*0.EP(BB*EH) 1 121 j001603-102 | Round Head Screw wiWasher 2
37 |002503-101 |Round Head Socket Lock Screw  |M5*0AP* 12 ) 122 [170965-904 |Fix Plate 1
38 |051369-008 |UpperTrunnion forF3 1 123 |250407615 | Worm Shaft Bracket 1
39 |008304-100 |Lock Nut ME" 1 0P(10B"EH] 3 124 1938124001 [Magretic Switc h Asse mbly w/VDE Plug for F3 1
40 _[002601-107 |Locking CAP screw ME"1.25P*25 2 125 |043322-000 |O-Ring P11 1
41 |174773-000 |Fixing Plate 1 127 1924724001 | 36" Rail w/Rear Table Assembly 1
43 251398615 |Dust Hood 1 1271 (924711001 | 36" Rail Assernbly 1
44 [002002-101 _[Round Head Phillip Screw MS5*08P*E 5 127.2 [924796-001 | RearTable Assembly 1
45 |251418-615 |Adaptor 1 130 |251362615  |Push Sticks 1
46 174716019 |Arbor Lock Handle 1 123 |040002-000  |Hex. Wrench 2.5mm 1
47 |280260-901 [Spring 1 134 |040006-000 | Hex. Wrench &mm 1
48 |010206-000 |Retaining Ring ETW-9 2 135 [174565-904 [OpenWrench 10°13 1
49 |000303-104 |Pan Head Screw M5 08P 12 3 128.1 925170001 | Cabinet w/DRO Assernbly forF3 1
50 |042608-000 [Clamp 60-B0mmil.D.) 2 1382 |950848-001 | DRO Assembly 1
51 _|042620-008  |Dust Hose 2.5"(1.0.)* 800mm 1 142 _|000002-101  [Hex. Screw WE* 1.0P* 12 2
52 |008316-200 |lock Nut M10*1.5P(17B*8H) 1 143 006001033 |FlatWasher 6.7"16%1.0t 2
53 |006001-075 |FlatWasher 10.3°22*2.0t 1 144 |008603-100 | Square Screw: M&"1.0P(10B°5H) 2
54 [010103-000  [Retaining Ring RTW-35 1 145 |012002-005 |Key 4%4%12 2
55 |030211-002 |Ball Bearing 5003 2 157 |006001-137 | FlatWasher 5.3"16"1.5t 1
56 [190270-901 |Spacer 1 159 170542504 |Hook 2
57 [174305-901 |Fixed Plate 1 160 |002504-102 |Round Head Socket Lock Screw M4*0.7P*E 4
58 |014360-000 |Poly-V-Belt 139)-7(PU-Bando) 1 M5*0.8P*10-5°16"1.5t
S0 [361351-902 |Arbor 1 161 |002402-102 |Round Head Lock Screw w/Washer {for F3 only) 4
60 _|000002-103 |Hex Screw M&*1.0P*16 1 162_|006701-100 | Wave Washer WW-6 1
61 |006001-020 |FlatWasher 6.2°20°3.0t 1 164 [006001-045 [Flat Washer 8.5%16%1.0t 1
62 |005007-114 |Flat Washer 6.4 16" 16t 1 165 [006702-100 | WaveWasher WW-8 2
63 361245901 |Lead Screw 1 166 _[174711-000_|Fix Plate 2
64 |010007-000 |Retaining Ring STW-16 1 167 000003102 |[Hex. Screw Ma*1.25P*16 4
65 [012002-003 [Wey ET) 2 168 [251358-615 |Knob 1
66 [174324-000 |Washer 1 ) Ma*1.25P" 12/
67 |031011-001_|Bearing 51100 2 169 |049201-102  |Hex. Screw w/Flat Washer {13B*5.5H) 3
68 1080334-000 [Trunnion 1 170 [924854-001 |Over Head Guards Assembly 36" 1
69 |381474-000 |Bevel Gear forF3 1 171 [200108-000 |Sponge 1
7O |006001-025  |Flat Washer 6.4 16" 1.0t 1 172 174772000 |Plate 1
71_|008317-200 |Lock Nut M&*1.0P(10B*5H) 1 173 |924807-001 | Front Rail (L) Assembly 1
72 |361246-000 [Column 2 175 _|000304-102_|Pan Head Screw WE* 1.0P* 10 2
73 1002601108 |locking CAP screw Ma"1.25P"35 2 177 |002504-701 |Round Head Socket Lock Screw  |M4*0.7P*10 1
74 |006305-100 |SpringWasher B.2°154 16 178 |006003-199 | Flat Washer 4.3"14"2.0t 1
75 |006001-078 |Flat Washer 10.5%19%1.5¢ 1 179 [381479000 |Bevel Gear forF3only 1
76 1190273-901 |Spacer 1 180 |000802-101 |Round Head Screw Ma*1.25P*16 1
77 1000202-101 |SET Screw M5*0.8P*5 4 181 _[000002-104 | Hex. Screw M6*1.0P*20 1
78 |051469-000 |Worm Gear Plate 1 182 (175166904 |Fixed Plate 1
79 |011004-103 [Spring Pin 6'25 2
80 [175012-156 |Pointer 1



